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产品说明
Kraton G7820 is an easy processing, general purpose 91 Shore A hardness material designed for a wide variety of applications. It is supplied from
North
America in the physical forms identified below.
 
• G7820-1001 supplied as a natural pellet
• G7820-9001 supplied as a black pellet

总体
材料状态 • 已商用：当前有效
供货地区 • 北美洲
性能特点 • 可加工性，良好 • 一般目的
用途 • 化妆品 • 药物
外观 • 黑色 • 自然色
形式 • 颗粒料
加工方法 • 挤出 • 热成型 • 注射成型

物理性能 额定值单位制 测试方法
比重 1.11 到 1.17 g/cm³ Internal Method
收缩率 - 流动 1.1% ASTM D955

弹性体 额定值单位制 测试方法
拉伸应力 (300%应变) 6.21MPa ASTM D412
抗张强度 (屈服) 12.1MPa ASTM D412
伸长率 (断裂) 650% ASTM D412
撕裂强度 2 49.0 kN/m ASTM D624
压缩永久变形 ASTM D395
23°C, 22.0 hr 27%  
70°C, 22.0 hr 64%  

硬度 额定值单位制 测试方法
硬度计硬度 (邵氏 A) 85 到 95   Internal Method

热性能 额定值单位制 测试方法
脆化温度 -46.7 °C ASTM D746

老化 额定值单位制 测试方法
空气中拉伸强度的变化率 (150°C, 158 hr) -15% ASTM D573
空气中极限伸长率的变化率 (150°C, 158 hr) -20% ASTM D573
空气中硬度计硬度的变化率 (支撐 A, 150°C, 158 hr) 1.0   ASTM D573

可燃性 额定值单位制 测试方法
Burning Rate 3 56mm/min FMVSS 302

补充信息 额定值单位制 测试方法
Ozone Resistance 4 (38°C) No Cracking   ASTM D518/1149

注射 额定值单位制
建议的最大回制料比例 25%  
螺筒后部温度 193 到 204 °C  
螺筒前部温度 204 到 216 °C  
射嘴温度 216 到 232 °C  
模具温度 26.7 到 65.6 °C  
注塑温度 3.45 到 4.83MPa  
注射速度 中等偏快   
背压 0.689 到 1.38MPa  

挤出 额定值单位制
第1气缸区温度 79.4 °C  
第2气缸区温度 191 到 235 °C  
第3气缸区温度 191 到 235 °C  
第4气缸区温度 191 到 235 °C  
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挤出 额定值单位制
第5气缸区温度 191 到 235 °C  
熔体温度 191 到 232 °C  
模具温度 235 °C  

备注
1 一般属性：这些不能被视为规格。
2 C 模具
3 SAE J369
4 100 pphm, 72 hr, 7X magnification
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